
北京朗格贝通自动化设备有限公司 
beijinglanggebeitongzidonghuashebeiyouxiangongsi  

1 
 
  



北京朗格贝通自动化设备有限公司 
beijinglanggebeitongzidonghuashebeiyouxiangongsi  

2 
 

 

关于我们 

 

我公司是西门子（中国）有限公司运动控制产品领域的合作伙伴，

专业从事运动控制系统和解决方案的销售、工程和服务。 

16 年来，公司一直本着“工匠精神，用户导向，迭代创新，精

益求精”的经营理念，开发多种基于西门子产品的运动控制解决方案，

业务涵盖金切机床、搅拌摩擦焊、木工、铝型材、缠绕设备、专用设

备等；业务区域涉及华北、华东、西北、华南等地区。 

我们通过专业的销售和技术队伍，与客户不断地合作、创新，使双方从技术成长中获得更多价值，帮助客户在

信息时代获得更大成功。 

我公司业务由产品销售、工程实施和维修服务三部分构成。 

面向机床或自动化设备制造企业，提供专业化和深入的开发、服务。 

主要行业包括：金切机床、搅拌摩擦焊、木工、铝型材、塑窗、缠绕

设备、自动线等，同时为用户提供数字化解决方案。 

 

资质与证书 
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产品销售：根据用户的设备和工艺需求，指定合理的控制器、

驱动、网络及软件方案，并可帮助用户做机械特性校核。 

 

工程实施： 应用户委托，针对特定的设备进行工程开发和实施，

满足用户特殊工艺需求。此类项目均以交钥匙工程方式执行。 

 

 

 

 

 

 

 

 

维修服务：可以对西门子数控系统、伺服系统、伺服电

机、人机界面等产品进行硬件检测、维修、养护。并可以为用

户提供培训、备件、远程诊断、现场服务等。 

 

 

 

西门子 SINUMERIK 数控系统及量身制定的完整解决方案可以为用户搭建稳定高效的系统平台。无论机床制造商

或是最终用户，都可以更加专注于设计，将想象充分实现。西门子数控系统产品满足不同档次、不同功能的需求，

覆盖广泛，功能齐全，科技领先。目前产品包括：808D、828D、840D sl 等产品。 
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卓越品质，简单智能 

—SINUMERIK 808D Advanced 

SINUMERIK 808DA 西门子普及型数控系统，基于操作面板，结构紧凑，使用方便，适用于车削和铣削应用，例如：数控车床、

数控铣床、加工中心、小型龙门铣、磨床、专用设备等。其秉承了西门子高端数控系统的架构，具有完美的基本特征：功能、性

能足以满足基本需求，操作方便、调试维修方便、成本最优。防护等级达 IP65，适用于苛刻应用环境。 
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SINUMERIK 808DA 应用实例 

  

 

 

  

                                       

               

 

 

 

 

电柜板类加工中心                                轴承生产线 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

数控立车                                   斜床身数控车床 

 

 

 

 

 

 

 

 

     铝型材加工中心 

 

                                               木工雕刻机  

                                                                 

 

 

 

 

 

  

 

                        高速锯 
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紧凑型数控系统的集大成者 

—SINUMERIK 828D  

 
SINUMERIK 828D 数控系统是西门子数控系统中面向标准

型车削、铣削和磨削机床的紧凑型数控系统。凭借支持不同加工工

艺的系统软件使其应用范围广泛多样，适用于加工中心和基本型卧

式加工中心，平面及内外圆磨床，以及带有副主轴、动力刀头和 Y

轴的双通道车床。坚固耐用的硬件架构和智能的控制算法，以及出

色的驱动和电机技术，确保了极高的动态响应性能和加工精度。直

观的 SINUMERIK operate 用户界面成就了高效的机床操作。

SINUMERIK828 系列控制系统的卓越性能使其能够满足标准车床、

铣床和磨床的各种要求，除此之外，他还配套了众多的 IT 集成解

决方案。 
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SINUMERIK 828D 应用实例： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                              数控车床 

                                                                               

摩擦焊 

              立式加工中心                                      

                  

 

 

                   

                          卧式深孔钻 

 

                        

                                                                             

 

 

 

龙门加工中心                                     
 

 

 

           
 

                                                                               钻攻机 

  

 

 

 

 

 

            

 

 

                 钻攻机 
钻

                                                                               钻攻机 
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—SINUMERIK 840D SL 

   凭借 SINUMERIK 840D sl，西门子为模块化高端机床解决

方案搭建了开放的数控平台。借助的创新型系统强大功能，

SINUMERIK 840D sl 在 加工工艺上几乎 无所 不能。

SINUMERIK 840D sl 领导全球加工行业趋势，成为适应未来

发展需求的首选数控系统。 

 

特点 ：紧凑 、开放、灵活、极佳的动态性能和加工精度、简

便的操作与编程、高度的安全性、环境保护 
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SINUMERIK 840D SL 应用实例 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

            五座标动柱龙门铣床                              

 

 
 

                                                                           

 

工程师现场调试                                   
 

                                                                             
 

                                                                                      
       

                                                            

         

          四通道龙门深孔钻削中心 

              

                          

 

                                                                             

 

 

         

                                                           

 

 

 

     五轴搅拌摩擦焊 

                                                                               五轴型材加工机 
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模式选择：选

择机床和机

OEM 按键：

控制机床和

轴移动：控制

机床轴和桁

 

 

数控系统通过 SIMATIC NET 通讯协议与 PLC系统连接，可以获得多种扩展功能以满足个性化的需求。 

 

1. 数字 I/O可以扩展输入输出点数； 

2. 高速输入可以监控第二反馈通道； 

3. 高速输出可以控制脉冲给定的伺服系统； 

4. 模拟量输入可以监控模拟量信息（压力、转

速、电流、温度等） 

5. 模拟量输出可以驱动外部设备（变频器调速、

仪表、执行机构等） 

6. 借助 PLC通讯模块可以，可以转换多种通讯

协议（Profibus、Profinet、Modbus等） 

 
 

WAN  

 

通过 VPN路由器和 PC端/移动端的配套软件，可以实现远程广域网环境下的远程服务、诊断和调试。 

 

最终用户只要具备基本的上网条件：网线、WIFI、4G等，通过将指定的 VPN路由器连接到数控系统网口，

并按照说明设定系统，即可由远端的 PC或移动终端访问本地设备。 

远端的工程师可以浏览、修改、备份、恢复数控系统上的 NC、PLC、零件程序、工艺参数等数据，帮助用

户分析并解决问题。这样可以大大提高服务效率，并降低服务成本。 
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在用户专用参数界面指定工艺区域或卡具位

置。程序在自动运行时可自动判别所处的工艺区或

卡具区，并按照指定设定自动调整工艺参数，或避

让动作。 

应用场景：型材自适应加工、卡具避让 

01 可编程工艺/卡具区域识别 

在单一指定平面内实现 RTCP 功能，以满足

倾斜主轴在平面内的加工要求。（倾斜角可调整

但不参与插补，加工速度受限于设备本身的速度、

加速度限制。） 

应用场景：搅拌摩擦焊、摆角铣头的铣床、

玻璃加工设备 

 

02 指定平面刀尖跟随 

 
通过外部模拟信号的采集和处理，同步干预正在执行的

NC 程序。可以适应特殊工艺需要（例如：压力、温度、间隙

--零件毛坯变形） 

应用场景：铝合金型材加工、搅拌摩擦焊 

03 模拟量同步程序干预 
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通过激光位置传感器，对指定坐标位置进行连

续地数据采集，并生成与坐标关系对应的偏差数据

信息。可以大大提高测量效率和密度。 

应用场景：仿形加工、毛坯变形校正、零点纠

偏、零件检测 

04 非接触激光连续测量 

由测量获得的多点模型自动进行

光顺处理，行程优化后的加工程序，完成

平滑的无理曲线加工。 

应用场景：轮毂修型车床、模具

修型铣床 

05 多点光顺加工 

06 特殊曲线加工 

 根据用户工艺需要，编写专用循环，满

足各种二次曲线、折现等有规律的线型加工。（椭

圆、渐开线、抛物线、里巴斯折线等） 

应用场景： 

• 线槽桶车床 

• 定径机床 

• 轴承滚子磨 
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针对特定行业的规律性工艺需求，开发出NC侧专用的、

图形化的循环界面，可以简化编程和保护工艺知识产权。 

同时可以在 PC 侧将事先定义好的专用，图形化地排布

到指定工作区域并进行编辑、生产排序等工作。（需要在 NC

侧安装相应循环程序） 

应用场景：铝合金型材加工、轴承磨床、专用车床、淬

火机床 

07 用户专用循环 

 

 

开发专用操作界面可以适应专用设备操作要求，简

化使用者的操作，全面清晰地反应设备状态和工作流程。 

应用场景： 

a) 搅拌摩擦焊 

b) 定径机床 

c) 专用磨床 

08 用户专用操作界面 

 

 

 

09 视觉检测 

开发了具有运算及通讯功能的数字相机一体

机，与数控系统配合实现定位和拍摄零件目标，计

算出安装偏差值或其他尺寸、位置信息，通过通讯

协议直接传递回数控系统。数控系统在获取偏差值

后及时补偿零件坐标系，调整加工。 

应用场景：零点纠偏、零件检测 
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工艺数据采集：对指定的工艺数据（位置、速度、转速、压力、力矩等）有条件采集，最小扫描周期是 100ms。

并记录到对应的数据文件中，做出相应的处理。 

集中刀具管理：建立/读取刀具 ID，进行跨设备的刀具管理，从加工距离的角度统计刀具寿命。可以与零件 ID 相关联，

追溯刀具所加工过的零件信息。 

零件程序管理：控制服务器向 NC 传送指定程序，可以做简单排产。通过零件 ID 获取相应信息，包括：指定零件加工时

间；所用刀具 ID；已经加工的件数。同时可以检索出此零件已记录的工艺数据 

应用场景：搅拌摩擦焊 

12 工艺数据采集 

利用西门子产品通讯功能扩展，可以连接诸多第三方检

测、执行设备，数控系统通过通讯协议与这些设备通讯，实现整

体的控制要求。 

应用场景：搅拌摩擦焊 

10  PN、DP 接口的第三方检测仪器接入 

 

由上位服务器通过工业以太网与单台或多台搅拌

摩擦焊控制系统实现通讯。获取加工工艺数据、传递控

制指令和工艺程序，并完成客户订制的数据统计和分析

工作。 

包括：零件程序、零件 ID、刀具 ID、OEE、设备

状态信息、报警信息和工艺数据采集。 

应用场景：搅拌摩擦焊、缸体生产线 

11 数字化生产管理系统 
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要求持续、稳定、高精度加工的应用，往往采

用离线量仪和全检的措施来保证质量稳定性。 

离线量仪在线化的技术方案，可以监控运动副

和刀具引起的误差变化趋势，提前计算补偿量，主

动地将误差控制在合格范围内。并可以记录每个班

次、每个零件的精度和补偿数据，实现质量管控和

追溯。 

应用场景：适合于高精度量产产品的实时质量

监控及数据统计 

13 量仪在线化 

 

该软件在 PC 上运行，按照约定规则，自动识别 DXF

格式的 CAD 图纸。可以对孔系、轮廓等结构完成钻、攻、

铣、测量等工艺，并能根据通道、刀具等工艺要求排产。 

应用场景：龙门钻、深孔钻等孔系加工 

14 DXF-NC Converter 辅助编程软件 

可以实现热处理设备就操作、监控、程序编辑、参数设定；加工时可以实时显示热处理工艺曲

线并可以记录保留以上信息。 

应用场景：淬火机床、热处理设备 

15 热处理能量监控 
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