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SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

项目3-2  数控系统功能测试 
教材编写组  周兰  
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主要内容 

◆数控装置配置确认 

◆数控系统功能测试项目 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 
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一、数控装置配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 
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1．NC数控系统配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

1）PPU型号：查看PPU 背面西门子标示 
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1．NC数控系统配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

2）机床控制面板MCP型号：查看机床操作面板MCP标识 
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1．NC数控系统配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

3）输入输出模块 PP72/48型号及模块数量：PP72/48型号标识 



Unrestricted © Siemens AG 2017 

1．NC数控系统配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

4）所使用手持单元类型：HHU手持单元型号标识 



Unrestricted © Siemens AG 2017 

1．NC数控系统配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

5）确认数控系统 
CF卡版本：PPU 背
面右上角盖板下查
看系统CF卡版本 
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2．驱动器部件配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

1）书本型驱动器确认： 

电源模块（SLM/ALM） 

电机模块（单轴/双轴） 

电抗器（根据电源模块功率选择） 

电源接口模块（55Kw 以上电源模块需要） 
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2．驱动器部件配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

1）书本型驱动器确认： 

电源模块（SLM/ALM） 

电机模块（单轴/双轴） 

电抗器（根据电源模块功率选择） 

电源接口模块（55Kw 以上电源模块需要） 
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2．驱动器部件配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

2）Combi 驱动器确认 

功率模块（3 轴/4 轴） 

电抗器 

紧凑书本型电机模块（选配） 
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2．驱动器部件配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

3）伺服电机确认：包括1FK7 系列带 Drive-CliQ 接口各轴同步伺服
电机型号规格 
4）主轴电机确认：1PH8 系列带 Drive-CliQ 接口主轴伺服电机型
号规格或模拟量主轴、变频器型号规格 
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2．驱动器部件配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

5）编码器接口模块确认（选配）：当电机不带 Drive-CliQ 接口，或者电
机配置第二编码器或者使用模拟量主轴时，选配SMC30（转化 TTL/HTL 
信号）或SMC20（转化 1Vpp）型号规格 
6）Drive-CliQ 集线器模块DMC20型号规格确认（选配） 
7）轴控制扩展模块NX10型号规格确认（选配） 
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3．电缆配置确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

1）连接PP72/48、MCP机床操作面板连接电缆Profinet规格、数量确认； 
2）驱动器连接电缆Drive-CliQ 规格、数量确认 
3）电机电缆规格、数量确认，特别注意带抱闸电机电缆型号、规格确
认 
4）信号电缆型号、规格确认，特别注意信号电缆不可与 Drive-CliQ 电缆
混用，连接电机的信号电缆带有 24V供电，Drive-CliQ 电缆没有 
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二、数控系统硬件连接确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 
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数控系统硬件连接确认 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

1）检查828D系统配置书本型驱动器各接口连接正确性和可靠性 
2）检查828D系统配置Combi驱动器各接口连接正确性和可靠性 
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三、数控系统功能测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 
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1．急停功能测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

（1）拍下急停按钮   
拍下急停按钮后，检查系统
是否出现急停报警，通过
【MENU SELECT】-〖诊断〗
-〖轴诊断〗，并进入“信息
概览”画面，查看各轴使能
信号状态 
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1．急停功能测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

（2）松开急停按钮   
松开急停后，按下【RESET】按钮，同样进行轴诊断，检查
各轴使能信号 
查看控制单元数据r722的bit1/bit2位检查OFF1/OFF3使能状态 
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2．MCP功能测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

 

方式组测试 

主轴测试 

使能信号测试 

倍率信号测试 
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2．MCP功能测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

MCP测试项目 测试要求 测试结果记录 

回参考点方式 
建立参考点。JOG方式或手轮方式下将机床移
至拟作为参考点的位置，将坐标值设置于参数
34100[0]中，按照步骤设置参考点 

参考点设置完成后进行回参考点操作，
X/Y/Z轴前出现宝马图标 

□X轴建立参考点 

□Y轴建立参考点 
□Z轴建立参考点 

JOG方式 

JOG方式下各轴正、负方向移动 
□X+  □X- 

□Y+  □Y- 
□Z+  □Z- 

JOG方式下坐标轴移动实际速度、设定速度与
倍率关系 

□实际速度与设定速度、倍率一致 

JOG方式下坐标轴快移实际速度、设定速度与
倍率关系 

□实际速度与设定速度、倍率一致 

JOG方式下选择坐标轴，同时按下+、-键 □坐标轴不能移动 

JOG方式下选择坐标轴，同时按下+、-键，然
后松开其中一个键 

□坐标轴不能移动 

JOG方式下同时移动多个轴 □坐标轴不能同时移动 

MDA方式 
MDA方式下编写一段坐标轴移动程序，循环
启动 

□MDA方式程序正常运行 
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2．MCP功能测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

MCP测试项目 测试要求 测试结果记录 

AUTO方式 

AUTO 方式下程序启动 □程序启动生效 

AUTO 方式下程序停止 □程序停止生效 

AUTO 方式下单段运行程序 □单段生效 

AUTO方式下进给倍率为0 □方式组未就绪 

AUTO方式下进给倍率100％ □速度值正确 

AUTO方式下主轴倍率50％ □速度值正确 

增量方式 

选择增量方式 □选择增量方式生效 

选择×1、×10、×100增量倍率 
□×1倍率正确 

□×10倍率正确 

□×100倍率正确 

可变增量方式VAR 

选择可变增量方式，设置可变增量布局 
□可变增量方式生效 

单段方式 
按下机床操作面板上“SINGLE BLOCK”按键，NC程序
段每运行一个语句需要循环启动一次 

□单段运行方式有效 
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3．程序控制测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

程序测试PRT 

空运行进给DRY 

有条件停止M01 

手轮偏移DRF 

跳转程序段SKP 
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3．程序控制测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

程序控制测试项目 测试要求 测试结论 

程序测试PRT 

在HMI界面上勾选程序测试PRT方式，编写一段含坐
标轴运动的程序并在自动模式下运行，HMI坐标变化，
机床坐标轴不产生实际运动 

PRT只在自动方式下生效 

□程序测试方式有效 

空运行进给DRY 

在HMI界面上勾选空运行进给DRY方式，并在系统中
设定 空运行速度，轴的进给速度为设定数据中的空运
行速度 

DRY只在自动模式下生效 

□空运行进给方式有效 
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3．程序控制测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

程序控制测试项目 测试要求 测试结论 

有条件停止M01 
在HMI界面上勾选有条件停止M01方式，NC程序在运行到
M01时会暂停，等待按下程序启动键继续运行程序 

□有条件停止方式有效 

手轮偏移DRF 
在HMI界面上勾选手轮偏移DRF方式，可以在自动模式下
通过手轮移动轴，移动的距离会被存储到DRF偏置中（选
项功能） 

□手轮偏移方式有效 

跳转程序段SKP 
在HMI界面上勾选跳转程序段SKP方式，NC程序中出现段
跳跃标记“/”的程序段将不会执行 

□跳转程序段方式有效 
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4．手轮功能测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

手轮择方式选 

手轮使能 

手能轴选 

手轮倍率 
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4．手轮功能测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

手轮功能测试项目 测试要求 测试结论 

手轮急停 拍下手轮急停、松开手轮急停 □手轮急停有效 

手轮方式选择 MCP面板手轮方式选择 □手轮方式选择有效 

手轮使能 按下、松开手轮使能按键 □手轮使能有效 

手轮各档位倍率 切换手轮倍率，旋转手摇，观察坐标轴变化 □手轮各档位倍率有效 

手轮轴选 切换手轮轴选，旋转手摇，观察坐标轴变化 □手轮轴选有效 
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5．机床限位功能测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

机床软限位测试或机床硬限位测试 
软限位位置通过参数MD36100（负向软限位） 
MD36110（正向软限位）进行设定 
硬限位通过限位开关控制 
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5．机床限位功能测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

限位功能测试项目 测试要求 测试结论 

X轴正向限位 X轴正向移至机床最大有效行程位置 □X轴正向限位有效 

X轴负向限位 X轴负向移至机床最大有效行程位置 □X轴负向限位有效 

Y轴正向限位 Y轴正向移至机床最大有效行程位置 □Y轴正向限位有效 

Y轴负向限位 Y轴负向移至机床最大有效行程位置 □Y轴负向限位有效 

Z轴正向限位 Z轴正向移至机床最大有效行程位置 □Z轴正向限位有效 

Z轴负向限位 Z轴负向移至机床最大有效行程位置 □Z轴负向限位有效 
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6．三色灯测试 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 

三色灯测试项目 测试要求 测试结论 

拍下急停按钮 红灯指示 □红灯亮 

程序运行 绿灯指示 □绿灯亮 

机床待机 黄灯指示 □黄灯亮 
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项目小结 

◆数控装置配置及连接确认 

◆数控系统功能测试项目 

项目3-2  数控系统功能测试 

SINUMERIK 828D数控系统连接与调试 


