
一．MODBUS 工具测试通迅参数如下： 
 

 
1． 建立连接如下图，选用 16H 时： 

 
 
 



3.实际数据为单精度浮点数，如下图： 

 

通过用 MODBUS 调试工具通迅测试，数据正常，以太网口连接，数据通迅正常。 
 
二，用西门子 S7-200SMART 作为客服端和智能仪表通迅，仪表作为服务器，通过 PLC 读取仪表数据。 
PLC:IP 地址：192.168.1.200 
仪表 IP 地址：192.168.1.106:502 

 

1. PLC 客户端程序如下图： 

 
 
 



2.保持连接，电脑监控程序，通迅正常 V7594.0 已接通，无错误信息，但是 VD0 读不到仪表数据； 

 
因使用的是 SM0.5,所以 DONE,会有为的时候，始终没有数据。 

 


