	保护级别
	密码
	钥匙开关位置
	PLC接口信号

	0--西门子系统密码
	-
	-
	-

	1--机床制造商
	SUNRISE
	-
	-

	2--安装，调试工程师
	EVENING
	-
	-

	3--最终用户
	CUSTOMER
	-
	-

	4--编程人员
	-
	位置3
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	5--资深的操作者
	-
	位置2
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	6--受过培训的操作者
	-
	位置1
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	7--半熟练操作者
	-
	位置0
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0级保护级别最高;7级保护级别最低

以上1-3级的保护密码是默认密码，即机床制造商可修改。

对各类数据通过下面显示参数设定，设定值的范围0-7，对应8个保护级

MMC machine data                                         Access to

USER_CLASS_READ_TOA                    读所有刀偏(Read all tool offsets)

USER_CLASS_WRITE_TOA                   写所有刀偏(Write all tool offsets)

USER_CLASS_WRITE_TOA_GEO         写刀具几何参数(包括类型和刀刃)Write tool geometry (including

type and cutting edge)

USER_CLASS_WRITE_TOA_WEAR      写刀具磨损(没有限制)Write tool wear (without limit value)

USER_CLASS_WRITE_TOA_ADAPT     Write tool adapter geometry values

USER_CLASS_WRITE_ZOA                   写零点偏置(Write settable zero offsets)

USER_CLASS_OVERSTORE_HIGH       Extended overstore enabled

USER_CLASS_WRITE_PRG_CONDIT   允许修改程序(Enable program modification)

USER_CLASS_DRF_INPUT                    输入DRF偏置(Enter DRF offset)

USER_CLASS_WRITE_SEA                   写设定数据(Write setting data)

USER_CLASS_READ_PROGRAM         读加工程序(Read part programs)

USER_CLASS_WRITE_PROGRAM        写/编辑程序(Write/edit part programs)

USER_CLASS_SELECT_PROGRAM     允许程序选择(Enable program selection)

USER_CLASS_TEACH_IN                      允许TEACH IN (Enable TEACH IN)

USER_CLASS_PRESET                         允许PRESET (Enable PRESET)

USER_CLASS_CLEAR_RPA                  删除所有R参数(Delete all R parameters)

USER_CLASS_WRITE_RPA                   写R参数(Write R parameters)
所有的参数保护级别并不是设定好就不可改变，通过适当的方式，可修改任意参数的保护级别。

格式：REDEF Machine data/setting data    protection level

格式：REDEF 机床数据/设定数据 保护等级

其中，保护等级:APW n          Access Protection for Writing
APR  n          Access Protection for Reading
                                       n—取值范围0-7（对应8个保护级别）

例：

%_N_SGUD_DEF

;$PATH=/_N_DEF_DIR

REDEF $MA_CTRLOUT_SEGMENT_NR APR 2 APW 2

REDEF $MA_ENC_SEGMENT_NR APR 2 APW 2

REDEF $SN_JOG_CONT_MODE_LEVELTRIGGRD APR 2 APW 2

M30

对每个加工程序，特别是机床制造商编制的换刀子程序，换工作台子程序等不希望用户修改的程序。

修改办法：

在服务画面中，选中要加保护的程序，然后在数据管理的属性中，可修改程序的保护等级。

设置实际值(软件版本5以上)

功能:
设置实际值通过MD9422已经实现了,它可取代现在的”Preset”功能.”设置实际值”功能只能在工件坐标系下应用.
MD9422=0 在加工画面中取消软键
MD9422=1 显示Preset键(默认设置)
MD9422=2 设置实际值键
使用时请按照机床制造厂商的操作说明
更多的配置说明,参见/IAD/ 840D Installation and Start-Up Guide, Section "MMC"
设置实际值分配(使用)了第一基本偏移的粗设定值
操作步骤:
先决条件:
激活G500并且工件坐标系已生效
按Set actual value键
通常来说，Preset键对于大多数机床都没有用。建议机床厂的工程师将其设置为实际值键。
