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称重技术

自动化与驱动集团

称重系统在烧结工厂中的应用

强电磁场、苛刻的环境条件和连续操作等条件对在首钢采矿公司烧结工厂的现有称重技术要求太高。

该公司正在寻找鲁棒性好、可靠性强和高精度的方案。    称重系统的解决方案，早已在无数类似

的工厂中展示了自己的实力。    
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首钢公司的烧结工厂建立于 年，并且在 抬巨秤的称重系统。
原先，公司运用

1990 年的第一季度和第二季度，六台烧结机器
先后投入使用。 控制器控制工厂的生产，而当地生产商的称重传感器用于

带有  台巨型秤的称重系统。 

但是，该称重系统最终出现了问题，称重传感器的误差公差不总是符合要求，所以称重结果经常不
稳定并且测量精度不能满足期望值。首钢采矿公司与称重系统的供应商北京亚捷隆测量与工程
有限公司联系，希望为控制和称重任务设计一套全新的方案。亚捷隆负责系统的设计和所有装备
的交付。

首钢采矿公司的烧结厂

在作进一步比较之后，项目小组选择了基于

些工厂汇报了技术上的实际经验。 系统和新方案的另一实际特点是它安装简单。

确保了烧结工厂可靠的称重结果

将称重系统连接到 控制器上，这大幅度地减少了连线的工作。同时，新系统比

之前的解决方案更加稳定，精度更高。称重过程的精度也在新系统安装后精度直线提高，并且由于成分的

误差公差很大，电磁场的问题已成为过去。  

的解决方案。由于称重系统经常运用于烧结工厂，

这

有力的成果
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重要优势

该系统的另一优势是称重系统可以通过控制系统中的一个图形接口实现在线标定。称重数据可以

容易地记录和管理。另外，当故障事件发生时，模块可以简便快捷地更改，并且确保故障的快速解决
方案，防止长时间的停工。

亚捷隆的经理将这优势视为新系统稳定工作的重要因素，并且坚信这项在烧结厂证实了自己的技术，
将会在钢铁厂其他分厂占有一席之地。


