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窗体顶端

西门子810系统的数据传输

西门子810系统的数据传输
一．   传输数据的分类
1．  NC机床数据（%TEA1）
2．  PLC机床数据（%TEA2）
3．  PLC梯形图（%PCA）
4．  PLC报警文本（%PCP）
5．  设定数据（%SEA）
6．  R参数（%RPA）
7．  零点补偿（%ZOA）
8．  刀具补偿（%TOA）
9．  主程序（%MAP）
10． 子程序（%SPF）
……….
二．   数据的输出(PCIN)
1．  在机床未通电前把通讯电缆一头插到系统集成面板上,另一头插到计算机的COM1口。
2．  下列数据的输出必须在系统初始化菜单中进行。
1)      系统报警文本
2)      PLC程序
3)      机床数据
4)      设定数据
5)      PLC数据
3．进入初始化菜单有两种方法：
1) 在系统通电的同时按住系统面板上“诊断    
按
键几秒钟，松手后系统就会进
入初始化菜单。
2) 正常工作时按系统操作面板上“诊断”    
按
键，系统就会提示输入密码，输入正
确密码后、再按这个按键，系统就会进入初始化菜单的准备画面。
按SET EP END (启动结束) 下面的软键，不进入初始化菜单，但密码保持有效。
按SET UP END PW（启动结束，密码）下面的软键，不进入系统初始化菜单，密码取消
按INITIAL CLEAR（启动清除）下面的软件，即可进入系统初始化菜单。
4．  在系统数据丢失后，系统初始化菜单画面上显示的是德文，但内容与英文一致，可按英文方式操作。系统初始化菜单有4种功能：
1)      数据输入输出（通过通讯口）
2)      NC数据初始化
3)      PLC初始化
4)      机床数据初始化
按右侧第一个软键退出初始化操作，并使密码失效。
5．  数据传出：
1)      系统通电后首先进入初始化菜单
2)      按DATA IN—OUT下面的软键，在屏幕上出现设定数据画面，通常设定如下：
5010=00000000          5011=11000111
5012=00000000          5013=11000111
5014=00000000          5015=00000000
5016=00101000          5017=00000000
5018=00000000          5019=00000000
3)      在计算机一侧启动PCIN软件，设置通讯参数如下：
COM NUMBER  1
RAURATE：    9600
PARITY：      EVEN（奇偶校验：偶校验）
2： STOPBIT（停止位2位）
7： DATABIT（数据位7位）
BINFILE：OFF
4)      通讯参数设定好以后，按NC系统集成面板上DATA OUT下面的软键，进入数据输出菜单，在屏幕显示Interface No.for data out一行右侧的方框中输入1，即选择通讯口1
5)      在计算机侧PCIN软件的DATA—IN（数据输入）菜单下，输入相应的文件名，在NC侧按相应的软键，即可以把机床数据（NC-MD）、PLC数据（PLC-MD）、PLC程序（PLC-PRG）逐一传入计算机，如果有UMS数据也可传到计算机保存。
6)      按NC系统上的启动输出的软件后，在屏幕的右上角显示DIO，指示接口已开通，如果再按同一软键，将在屏幕上方显示INTERFACE  BUST，指示接口忙。
7)      按软键右侧的“＞”键进入数据输出的扩张菜单。
8)      按照上面的数据输出操作方法，把报警文本（PLC-TXT）传入计算机。
9)
按软键左侧的“  ”返回键可返回上级菜单。
10)     退出初始化状态，在正常操作页面的DATA IN-OUT菜单下，其它数据可传入计算机。具体操作与上述相仿。
三．   数据的输入(PCIN)
1．  在机床未通电前把通讯电缆一头插到系统集成面板上,另一头插到计算机的COM1口。
2．  下列数据的输入必须在系统初始化菜单中进行。
1)      系统报警文本
2)      PLC程序
3)      机床数据
4)      设定数据
5)      PLC数据
3．  系统通电后首先进入初始化菜单
1)      按DATA IN—OUT下面的软键，在屏幕上出现设定数据画面，通常同数据输出时设定相同。
2)      通讯参数设定好以后，按NC系统集成面板上DATA IN下面的软键，进入数据输入菜单，在屏幕显示Interface No.for data in一行右侧的方框中输入1，即选择通讯口1。
3)      按START（启动）键后，在屏幕的右上角显示DIO，等待数据输入。
4)      在计算机一侧启动PCIN软件，设置通讯参数同前。
5)      在计算机侧PCIN软件的DATA—OUT（数据输出）菜单下，选择要传输的文件名，启动传输，即可完成NC系统数据输入工作。
6)      其它文件可在正常操作页面的DATA IN-OUT菜单下进行。
7)      如果在系统数据丢失后，向系统输入数据，先进入初始化状态对系统进行初始化，然后再传输数据。
四．   PLC程序的输入输出(STEP 5)
一）系统设置
1．  在机床未通电前把通讯电缆一头插到系统集成面板上,另一头插到计算机的COM1口。
2．  先把810系统的接口按照上述的方法设置成PLC接口，在系统SETTING DATA菜单下，将通讯口数据设置为PLC方式：
5010=00000100          5011=11000111
5012=00000000          5013=11000111
5014=00000000          5015=00000000
5016=00101000          5017=00000000
3．  按系统DATA IN-OUT软键，系统进入输入输出接口设定画面，在INTERFACE NO. FOR. DATA IN：□ 内输入 “1” ,把输入输出接口设置1号接口。
4．  按DATA-IN START软键,激活通道1，在屏幕上显示“DIO”,表明NC系统PLC接口已开。
二）PLC程序输出（NC－ PC）
计算机一侧启动STEP 5软件,按主菜单下面的“Trans Blk（F5）”选项，进入计算机一侧启动STEP 5软件,按主菜单下面的“Trans Blk（F5）”选项，进入“Transfer block（S）”传送程序块设置画面，在第一栏中选“PLC”，在第二栏中选要保存程序的文件名及路径，在第三栏中的“Block List”项输入要传送的块的名称，如要传送全部程序块则输入“A”或选“Entire file”然后双击“Transfer”软键。
三）PLC程序输入（PC－NC）
计算机一侧启动STEP 5软件,点击主菜单下面的“Proj Sett（F4）”子菜单，在“PLC”选项中的Mode栏，双击“Offline”与PLC建立在线联系，按“Enter”退到主菜单。
点击主菜单下面的“Trans Blk（F5）”子菜单进入“Transfer block（S）”传送程序块设置画面，在第一栏中选要传送程序的文件名及路径，在第二栏中选“PLC”，在第三栏中的“Block List”项输入要传送的块的名称，如要传送全部程序块则输入“A”或选“Entire file”然后双击“Transfer”软键。
四）PLC程序在线监控
计算机一侧启动STEP 5软件,按主菜单上的“Test”子菜单，选“Block Status ”，进入“Block Status”画面，双击“Output”软键，实行对PLC程序的动态监控。

