2012年航空专家8-10月培养内容复习题

                                                                                                    西门子工厂自动化工程有限公司
1、 填空题

1、 使用G91增量时需要注意的设定数据是__________。

2、 切槽循环，退刀槽循环，毛坯切削循环，螺纹退刀槽分别是______、______、______、______。
2、 简答题

1、 请列举10个840D sl的选项功能，并给出其订货号。
2、 请简述TOFRAME指令的作用，TOFRAME指令的扩展指令有哪些，它们的区别是什么，TOFAME指令和TOROT指令的区别是什么和取消指令是什么？
3、 请简述保存/读入装备数据的作用。
4、 请简述使用Excel读取NC/PLC变量的方法。
5、 请简述611D驱动屏蔽一个轴的方法。
6、 请简述龙门轴调试相关的机床数据有哪些。
7、 请简述5轴转换有那几种基本类型，如果是刀具摆动型的需要设定哪些机床数据。

