
西门子卓越制造
(ICP)系统集成解决方案

系统集成业务普遍存在的困扰

对症下药，ICP “4步法” 提供全套解决方案

设计工程师能力欠缺，产

品性能无法保证

工艺标准缺失，产品质量

标准不统一

生产布局不合理，现场混

乱不堪

物料状态不明，员工寻找

物料时间长

客户投诉率高，现场服务

时间长

项目成本高，准时交付率

低

生产装配依靠“大工”，

蓝领招工难

没有合适的工具工装，生

产难度大
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想寻求改变，优化提升，但是无从下手，不知道从何做起，哪个点可以成为企业提升的突破点。

西门子专业的 ICP 团队提供

控制电柜高效设计技术，西门

子电柜集成标准与规范以及精

益生产管理，帮助合作伙伴控

制电柜设计技术升级，产品质

量提升。我们提供以下服务：

企业高端体检，控制电柜电

气设计，结构设计，生产管理

能力的培训，精益生产咨询，

数字化解决方案等。我们在西

门子官网商城（https://mall.
siemens.com.cn ）上架了多

款服务产品，真诚地期待与您

合作，携手共赢。

 设计能力评估 
 制造能力评估
 采购能力评估
 交付能力评估
 管理支持评估 

5大模块全方位发现企业问题  

 确定设计标准/规范
 原理图高效设计
 3D虚拟设计
 面向生产的设计
 自动测试台搭建

导师模式手把手提升设计能力 

 现状调研
 工序设计
 质量嵌入
 布局规划
 指导实施

流动式生产车间规划&指导实施 

 项目管理
 技术管理
 生产制造
 物料管理

 物流仓储
 质量管理
 设备管理
 电子看板

高效的西门子控制电柜运营流程 

5大模块

25个维度

140+个评价标准

报告

交付能力数据统计设备管理

~50%
提升接单能力

~50%
提升订单交付率

~50%
减少文员统计时间

~100%
提高数据准确度

~10%
减少设备停机时间

~30%
提升设备维修效率

~35%
降低次品率

~50%
降低售后成本

~20%
减少库存

~30%
减少物料浪费

~40%
提高排程效率

~10%
提高产能利用率

质量管理物料管理生产管理

第一步
企业高端体验

第二步
设计能力提升

第三步
精益生产咨询

第四步
数字化运营平台
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数字化双胞胎-三维虚拟设计
•  通风散热设计
•  铜排母线设计
•  虚拟装配
•  3D布线设


