
功能强大的标准车床控制系统

SINUMERIK 828D BASIC T 是 828D 系列中完美的入门级车床

解决方案，配合 SINAMICS驱动器和电机，使其完美地迎合

了现代标准车床的需求。

强大的数控功能与独有的  8 0  位浮点数纳米计算精度

（NANOFP）相结合，实现了在最短的加工时间内达到最高的

工件加工精度。凭借灵活的数控编程语言和独特的 ShopTurn 

工步编程，使其无论在大批量生产中，还是单个零件的加工时

都表现出最高效的编程和加工能力。

基于强大的坐标转换功能和全套的加工工艺循环，

SINUMERIK 828D BASIC T 还可配备动力刀头，以适应高要求

的加工应用。SINUMERIK 828D BASIC T 为紧凑型数控系统树

立了行业新标杆。

产品亮点

• 紧凑、耐用并且免维护的数控系统操作面板

• 使用 QWERTY 键盘轻松输入程序和参数

• 凭借 80 位浮点数纳米计算精度（NANOFP）实现最高加工精度

• SINUMERIK® Operate 图形化用户界面

• 用于工件端面和柱面钻铣加工的智能坐标转换

• ShopTurn：单个零件和小批量生产加工时可实现最短的编程时间

• programGUIDE：大批量生产加工时可实现最短的加工时

间和最大的灵活性

• 独特的全套工艺循环 — 覆盖从采用剩余材料检测的任意轮

廓车铣加工到过程测量的各类加工工艺

• 动画功能：独特的带动画支持操作和编程

• 利用 U 盘、CF 卡和工厂网络（以太网）实现先进的数据传输

• 短信功能（Easy Message）：借助手机短信（SMS）的过

程监控极大地提高了机床的使用效率

Answers for industry.
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系统硬件

• 基于面板的高性能数控系统

• 坚固耐用的压铸镁合金前面板

• 集成 QWERTY 全键盘

• 8.4“ TFT 彩色显示器

• 免维护设计（无风扇和备用电池）

性能数据和功能

• 80 位浮点数纳米计算精度（NANOFP）

• 多边形加工*

• 加加速度控制

• 动态前馈控制

• 4 轴同步插补（X、Y、Z、回转轴）

• 直线、圆弧和螺旋插补 

• A/B/C样条插补*

• 刚性攻丝

• 主轴定向

• 英制/公制选择

• 坐标系平移、旋转、比例缩放和镜像

• 可设置 50 个工件偏置

• 同步动作及高速辅助功能输出

• TRANSMIT，使用动力刀头的端面加工*

• 柱面转换*

• 槽壁平行时，带刀具半径补偿的柱面转

换（要求 Y 轴配合加工）*

数控编程

• 带有高级语言指令的 SINUMERIK G 代码

编程，适用于中大批量生产加工的编程

• programGUIDE：用于 SINUMERIK G 代

码编程的工艺循环支持

• ShopTurn 工步编程，适用于单个零件和

小批量加工的高效编程*

• 集成 ISO 代码编译器

• 采用可读程序名的程序管理器

• 自由访问所有存储介质的程序管理器

工艺循环

• 适用于 programGUIDE 和 ShopTurn 工步

编程的工艺循环

• 标准工艺循环

－ 标准几何形状的车削、钻削和铣削循环

－ 简单轮廓车削循环

• 高级工艺循环*

－ 不对称槽

－ 钻孔和螺纹铣削的组合加工

－ 螺纹铣削

－ 多边形铣削

－ 刻字

－ 扩展轮廓车削

－ 轮廓切入式车削和槽式车削

－ 轮廓型腔和凸台的铣削

（多达 12 个岛）

• 用于钻铣加工的多种位置模型

• 用于自由轮廓输入的几何计算器

• 剩余材料自动检测和加工*

• 自动测量循环，带记录功能*

图形功能

• 动画功能：借助动画支持的加工参数输

入帮助系统

• 上下文关联的图形在线帮助系统

• 二维图形数控加工模拟

• 三维图形数控加工模拟* 

手动模式（JOG）下的数控操作

• 用于简单机床操作的 TSM 输入画面

• 用于毛坯和卡爪预加工的车削循环

• 手动和自动刀具测量

• 手动工件测量

自动模式下的数控操作

• 程序段搜索功能，自动计算位置、刀

具、主轴、进给和辅助功能信息

• 带有单个程序段加工、空运行进给、程

序测试和跳转级的程序控制功能

• 当前加工的同步图形记录*

刀具管理

• 刀具和刀库信息显示在同一个画面中

• 采用可读刀具名的刀具管理

• 用于简单刀塔配置的装刀/卸刀功能

• 可控刀沿数量：160 

• 带刀具寿命监控的刀具管理功能

• 替换刀具管理功能*

系统内存和通讯

• 系统内存：1 MB

• 从前置接口插入用户 CF 卡扩展内存

（>16 GB）

• 通过 RS232C 接口实现串行数据传输（或

者用于短信功能）

• 通过前置 USB 接口进行数据传输

• 通过前置 CF 卡接口进行数据传输

• RCS Commander：通过前置以太网接口

与笔记本电脑进行数据交换

• 通过背板上的 100 Mbit/秒 TCP/IP 以太网

接口接入公司网络*

• 短信功能（Easy Message）：基于 GSM

移动通信标准，通过手机短信（SMS）

实现过程监控（需要选装 SINAUT GSM 

四频调制解调器）

• 远程诊断*（需要选装调制解调器）

* 数控系统选件
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